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SARTAS
CINKOCA ZENGIN EPOKSI ASTAR BOYA

BASLICA OZELLIKLERi Kimyasallarla kirlenmis ve korozif ortamlarda paslanmaya kars1 miikemmel koruma
Diizgiin bir sekilde hazirlanmis celik, beton, fiberglas, aliminyum
gibi yiizeylere iyi yapisma,
i¢ ve dis ortamlarda su ve havaya karsi miikemmel direnc.
Yiiksek carpma direnci
iyi asinma direnci
Hizh kuruma

TANIMI Cift komponentli ¢cinko fosfath Epoxy Antikorozif Astar boya.
BAGLAYICI Genel maksath, diglycidyl ether of Bisphenol-A epoxy resin
KULLANIM ALANLARI Denizlerde, petrokimya, kimya, koprii ve yap1 endiistrilerinde

hem yeni yapilar hem de korozif ortamlarda bakim astari olarak kullanilir

FiZiKSEL SABITLER(20°C) Kati madde(mix) % (w/w) 71+0,5
Viskosite(mix), KU 18+2
Spesifik gravite(mix) 1,62 £ 0,05
SARFIYAT 200 gr/m?
YUZEY HAZIRLIGI Boyanacak tiim yiizeyler, kuru, temiz, pas, kir, yagdan,

greslerden ve diger atiklardan arindirilmis olmahdir. (ISO 12944-4)
Kumlama en az SSPC-SP10 [ Sa2':. (ISO 8501-1)] standartinda olmahdir.
Yiizey tamamen kuru olmahdir. Hava, boyanacak yiizey ve boyanin sicakhi1
boyama aninda ve kuruma siirecinde +10 °C nin altina diismemelidir.
Havanin bagil nemi 80% i gecmemelidir. Yiizeyde minimum 40 mikron,
maksimum 80 mikron kuru boya filmi saglanmahdir.

KURUMA SURESI (23°C) Dokunma kurumasi : 30 dak.
2. kat uygulamas1 : 1 saat
Sert kuruma : 6 saat.
Tam sertlesme : 7 giin

Kuruma ve tekrar boyama zamani uygulanacak film kalinhgi, ortam sicakhg,
havanin bagil nemi ve havalandirma sartlarina baghdir.

UYGULAMA Kullanmadan 6nce boya kismini ve sertlestiriciyi ayr1 ayri iyice karistirimz.
Boya kismimi bir motorlu karistirici ile uygun kivama gelinceye kadar karistiriniz.
Tavsiye edilen karisim oranlarim1 dogru olarak uygulaymz ve iyice karistirmiz.
Karisim oranlarimi degistirmeyiniz. Sertlestirici karistirildiktan sonra karisim
%S5 civarinda epoksi tinerle inceltilir. Karisim aninda olusan ince kopiiklerin
patlayarak kaybolmasi icin 10 dakika kadar beklenilir.
Hazirlanmis karisim her 1 saatte bir 2-3 dakika karistirilmahdir.
Havasiz pistole veya firca ile uygulanabilir. Havasiz piiskiirtmede meme numarasi
0.015" - 0.021" ve meme basinci da 120 - 180 bar. dir. Piiskiirtme agis1 esyanin
sekline gore ayarlanmalidir. Keskin kose yerler, koseler, kaynak dikisleri ve diger
piiskiirterek zor boyanabilen yerler énce bir firca ile bir 6n boyamadan gecirilmelidirler.
Fir¢a uygulamalarinda tinerle inceltme gerekmeyebilir, duruma gore ayarlama yapilr.

KARISIM ORANLARI Boya 3 Kisim (agirhkga) 1 Kisim (hacimce)
Sertlestirici 1 Kisim (agirhkea) 0,9 Kisim (hacimce)

URUN KODLARI Boya: 1213 Sertlestirici: 1214



KAP OMRU( Karisim )

INCELTME

ONEMLI DETAY

GORUNUM

RENK

AMBALAJ SEKILLERI

DEPOLAMA

12 saat (23 °C)

Sartas Epoksi tinerle pistole piiskiirtme kivamim saglamak i¢in %0-10 kadar inceltiniz.

Kullanim aninda ve uygulamadan sonraki ilk 24 saatte zemin sicakhigi 5°C in
iizerinde ve ¢ig noktas1 dan da en az 3°C yukarida olmahdir.

Mat

Cift komponentli boya ambalaji 15 kg, sertlestirici ambalaji ise 5 kg dir.
Karisim orani agirhikea 3:1 seklindedir.

iyi havalandirilan ve serin bir ortamda, agz1 acilmamis orijinal ambalajinda 12 aydur.



